STAVEBNIi POSTUP

Vysledkem spoleéného navrhu Ladisla-
va Knebla z Frenstatu pod Radhostém
a ing. Jaroslava Veliska z Petrova je ele-
gantni model soutézniho elektrovétroné
Ardea s parametry, které davaji tusit jeho
nevSedni vykonnost. Zastavba moderni-
ho motoru MVVS 4,6/1120, akumulator
z odolnych a provozné spolehlivych ¢lan-
ki Power-ion, regulator Spin 44 a na pro-
totypu skvéla vrtule pana Michny 300/200
jsou vesmeés komponenty, s kterymi Ize
model uspésné pouzit pro rekreacni, ale
i pro soutézni létani.

Stavebné jde o model, ktery neni uréen
pro zacatecniky. Zajemci o stavbu modelu
véak maji moZnost objednat si laminatovy
trup a kompletni sadu frézovanych dilu,
pfipadné i dalsi dily, odkaz je v zavéru
¢lanku.

Trup

Stavba trupu je vlastné finalni Upravou
laminatového trupu. Ten ma i pfi vynika-
jici pevnosti hmotnost okolo 285 gramu,
a co je velmi dulezité, je jiz opatien zala-
minovanymi maticemi M5 pro upevnéni
kiidla a M4 pro upevnéni vyskovky. Tato
informace je dullezita pro ty, kdo si trup
pfipadné objednaji pro stavbu modelu
podle vlastniho navrhu. Do ruky jej dosta-
neme ve verzi klasického vétronarského
trupu, takze pro zastavbu motoru musime
lupenkovou pilkou odfiznout jeho &elo.
Vysetiime velmi peélivé polohu fezu, kte-
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ra se muze lisit druhem pouzitého motoru
a vrtulového kuzelu, a tedy i prumérem
motorové pfepazky. Zasadou je, Ze moto-
rova pfepazka nakonec bude zapusté-
na do hloubky asi 5 mm pod ¢elo trupu
a bude tedy na misto vlepena epoxido-
vym lepidlem po vioZeni zevnitf. Kouty
vnéjSiho styku pfepazky s trupem budou
navic vyztuzeny vlepenim viaken lamino-
vaci tkaniny.

Dalsim krokem je vlepeni tvarové pre-
pazky A ve vzdalenosti asi 75 mm od cela
trupu. O tuto pfepazku je pak opfen rost
desky uloZeni akumulatoru. Pozdéji pod
néj bude umistén regulator, jehoZ kabelaz
bude odleh&ovacimi otvory vyvedena nad
povrch rostu. Je tak zajisténo, ze regula-
tor nebude ani v pfipadé tvrdého pristani,
doprovazeného posunem akumulatoru
smérem k motoru, ohroZen. Aby byl rost
demontovatelny, je nasroubovan Srouby
M3 na dvou laminatovych sanicich viepe-
nych dovnitf trupu. Pfi montazi postupuije-
me tak, Ze rost se sanicemi mimo model
sesroubujeme, lepidlem natfeme jen styé-
né plochy s trupem, komplet viozime do
trupu celem rostu opfenym o pfepazku
A a vystiedime, po zaschnuti lepidla je
rost demontovatelny. V zadni ¢asti dose-
daci plochy kridla je otvor pro pristup
k servu ovladajicimu kormidlo smérovky.
Na stejné desce je umistén i pfijimac.
Dalsi upravy trupu nas ¢ekaji pfi montazi
kormidla smérovky a celku vyskovky, nyni

tedy postavime obé kormidla.

Vyskovka

Abychom zajistili stavbu soumérné vys-
kovky, doporucuji stavét ji na pomocném
pripravku, jehoZ $ablony jsou na planu
nakresleny. Dva shodné dily Sablony, kte-
ré budou umistény v prostoru Zeber V3,
jsou s dily pod Zebry V8 spojeny balzo-
vymi nosniky 4x10 mm, dosedaci plocha
hlavniho nosniku vy$kovky je osazena
balzovym nosnikem 4x5 mm.

S vyuzitim tohoto jednorazového staveb-
niho pfipravku provedeme montaz kylo-
ve casti vySkovky, pocinaje stfedovym




uzlem slepenym ze dvou preklizkovych
Zeber V3 a dild V1 a V2 pro upevnéni
vySkovky na vrchol smérovky. Nejvétsi
pozornost a dobré osvétleni protisvétlem
vyZaduje pfesné zabrouSeni nosniku na
kontakt s vySkou koncl Zeber pred lepe-
nim balzovych potaht v prostoru nabézné
i odtokoveé listy, na koncové oblouky kylov-
ky pouZijeme lehkou, ale houZevnatou
7mm balzu. Pod dily V1 a V2 nalepime
vyplné ze stfedni 4mm balzy, které pak
zabrousime na vySku profili V3. Otvory
pro montazni Srouby M4 jsou olemovany
prstenci z laminatové trubky o pruméru
10 mm, vrchol je zabrousen do urovné
tuhého potahu. Stavbu kormidla vySkovky
si usnadnime tim, Ze slepime pfihradovi-
nu o vySce 7 mm a tu nasledné obrousi-
me do poZadovaného tvaru.

Smeérovka

Stavba smérovky je omezena na stavbu
kormidla, kylovka je soucasti laminatove-
ho trupu. Pfihradovinu tentokrat stavime
na vysku zuzujiciho se hlavniho nosniku.
Odtokovou listu, zatim neobrousenou
do ukosu, ale podkladanou uZ tak, aby
nakonec byla v ose kormidla, pfipevnime
na pracovni desku. Mezi hlavni nosnik
a odtokovou listu vlepujeme pasky z 3mm
balzy, s peclivé zabrousenymi dosedacimi
plochami, aby styk lepenim byl co nejdo-
konalejsi. Pak peclivé vybrousime obou-
stranny Ukos a zaoblime nabéh hlavniho
nosniku.

Vyztuha S1 kylové ¢asti smérovky z topo-
lové preklizky tl. 3 mm je odleh&ena, ale
ma i otvor pro montaz serva vySkovky
Hitec HS 81. Otvor je posunut co nejvice
mimo osu tak, aby se do prostoru kylovky
vesla i zkracena ovladaci paka kormidla
vySkovky. Nahon je pak tvoren ocelovym
dratem pruméru 1,5 mm. Na vrchol smé-
rovky nadroubujeme vyskovku a pozna-
¢ime si misto, kudy bude prochazet drat
nahonu vySkovky télesem smérovky.
Tento otvor bude mimo osu (viz pohled
zezadu na planu), a kruhovy otvor, ktery
vyvrtame, propilujeme do podélné drazky
tak, aby dratény nahon vyskovky mél ve
sméru podélné osy modelu malou vali
a prochazel volné pfi plnych vychylkach
kormidla vySkovky. Dratény nahon pro-
viekneme do laminatové paky kormidla
vySkovky, prostréime jej do kylovky smé-
rovky a vySkovku nasroubujeme na vrchol
smérovky. Nyni zjistime a fixem si oznagi-
me presnou délku tahla k servu.

Kormidlo smérovky je umisténo nikoliv na
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pantech, ale Sikovnéji na dvou otoénych
¢epech. Spodni je z kousku ocelového
dratu pruméru 3 mm zalepeného do osy
otaceni kormidla a prochazejiciho ,loZis-
kem" z laminatu tl. 2 mm; horni &ep je
z ocelového dratu pruméru 2 mm, ktery je
shora vetknut do laminatové trubicky 3/2
zalepené v ose otaceni smérovky, druha
¢ast je zalepena v kylové ¢asti smérovky.
Vrtani otvort pro tyto dily je naroéné na
peclivost, proto pracujeme pomalu a se
stalou kontrolou sméru vrtani. Ukonéenim
této etapy praci je odzkouSeni ovladani
serva a volného pohybu kormidla.

Kdyz uz jsme schopni umistit kormidlo
smérovky na oba ¢epy, mame také moz-
nost zjistit, do jaké hloubky musime vlepit
dil S2 smérovky na misto tak, aby bez
jakéhokoli omezeni pohybu tahla vySkov-
ky a otaceni kormidla smérovky zpevnil
celou konstrukci.

Do spodni €asti ramu kormidla smérovky
nyni vlepime laminatovou ovladaci paku,
na ni nasroubujeme kulovy ¢ep M2 (MPJ
2406) a na trup poznacime polohu otvo-
ru pro pruchod tahla kormidla smérov-
ky. Otvor v trupu nejlépe zhotovime tak,
Ze elektrickou ruéni vrtackou vyvrtame
vetsi mnozstvi 1mm direk tésné vedle
sebe. Pak je lamacim noZem profizneme
a jemnym pilnikem zacistime konecny
tvar otvoru. Z ocelového dratu pruméru
1,8 mm (Spice do kola) vytvarujeme zad-
ni dratovou &ast nahonu a epoxidovym
lepidlem ji zalepime do otvoru vyvrtané-
ho v ose smrkového nosniku 5x5 mm.
Pres kabinu a otvor v kylovce smérovky

prostréime smrkovy nosnik s viepenym
zadnim dratem, na$roubujeme koncov-
ku MPJ 2406 a nasadime vSe na kulovy
¢ep. V prostoru trupu pak muzeme velmi
pfesné zjistit zbyvajici délku tahla k servu
a dokoncit predni dratovy zavés opatreny
plastovou vidlickou MPJ 2110.

Prakticky se zapojenim vysilace odzkou-
Sime funkci ovladani abou serv kormidel.

Kridlo

Kridlo modelu je z pfepravnich duvodu
déleno na tfi &asti, navic netradiéné na
stfedni pfimy panel kfidla a dvé oddéle-
na ucha. Na stfedni dil se pfipojuji spoj-
kou z duraloveé kulatiny o pruméru 8 mm,
vsouvané do pfesnych laminatovych
pouzder. Pfesna vzajemna poloha je dale
definovana ocelovym kolikem v blizkosti
odtokové ¢asti kfidla, spoj je potom jistén
polyamidovym Sroubem. Sestavené krid-
lo je tuhym kompaktnim celkem, odolnym
a zcela bezpeénym jak pro létani, tak
i mené Setrna pfistani. Tuhost kfidla
a jeho odolnost proti pruhybu zajistu-
ji stojiny z 3mm balzy, vlepované celné
k obé&ma hlavnim smrkovym nosnikum
5x5 mm a na styk s dolnim i hornim bal-
zovym potahem kfidla. Vlepeni stojin
provedeme pred zalepenim horniho dilu
potahu. Pfi montazi obou ,usi* kfidla vel-
mi dbame na vytvofeni negativu hodnoty
5 mm — jsou pro létani ,Zivotné dulezité”.
Aby byl negativ tvarové staly, je zcela
nezbytné lepit jiz celou konstrukci ucha
ve zborcené podobé. To se sice dobie
fekne, ale jak to udélat, kdyZz soucasti
montaZe ucha je i kfidélko! Resenim je
pouZit pfipravek zhotoveny zhoblovanim
(modelar. hoblikem Narex) smrkového
nosniku (5x10 mm, délka 600 mm) tak,
aby na jedné strané mél vy8ku 5 mm a na
druhé byl zten¢en na pouzitelné minimum
(0,5 mm). Nosnikem podlozime (viz sché-
ma, Stavebni plan, list €. 3) plato, které
je vlastné kusem topolové 3mm preklizky
o pudorysném tvaru ucha. Pfeklizku
v misté budouci nabézné hrany kfidla
a v misté lomeni Zebra pfipevnime hiebic-
ky ke stavebni desce, zadni ¢ast preklizky
bude pfipevnéna také, ale podlozena pra-
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vé o presny rozmér negativu definovany
smrkovym pfipravkem. Na takto vzniklé
zborcené plose nyni stavime celou kon-
strukci ucha s jistotou, Ze jsme negativ
opravdu ,zalepili®.

Zavérecnou praci pfi stavbé kfidla je
zhotoveni domeckl pro serva kfidélek.
Ve stfednim panelu kfidla bude zabudo-
vano servo ovladajici vztlakovou klapku.
Pak mame kfidlo pripraveno k potazeni
vliesem, stejnym materidlem potahneme
i kormidla. Po pfilepeni vliesu (leskla stra-
na nahoru) lepicim nitrolakem provedeme
vypnuti potahu horkovzdusnou pistoli.
Pak teprve zacneme plochu kfidla lako-
vat, nejprve vypinacim (dvé vrstvy), pak
zaponovym (dalsi dvé vrstvy) nitrolakem.
Lak neni nutné zviast redit. Vrstvy laku
tvofi podklad pod zavérecnou barevnou
Upravu, jehoz nynéjSi mira lesku bude
rozhodna pro finalni lesk plochy po barev-
né povrchové Upravé. Barevnou Upravu
provedeme stfikanim vrchnim lesklym
lakem, lehce obarvenym acetonovym nit-
rokombinaénim barevnym lakem (Celox).
Kridélka i klapky jsou k zakladu kfidla pfi-
pevnény velmi kvalitni prihlednou izole-
pou, kfidelka na horni strané profilu, klap-
ky na dolni strané.

Zalétani modelu

Zalétani je v prvé fazi omezeno na vytri-
movani pro pfimy let, kdy odstrariujeme
pfipadné stavebni odchylky od soumér-
nosti modelu. V dalSi fazi uz pristupujeme
k uprave velikosti vychylek kormidel podle

nasich zvyklosti; k ovéfeni spravné polo-
hy tézisté, k dosazeni co nejvyssi klou-
zavosti modelu, k ovéfeni doby sestupu
modelu z letové hladiny k nucenému pfi-
stani na ¢as. Pak uz zbyva ,malickost".
Neustaly trénink v kazdém myslitelném
pocasi, zejména v takovém, kdy se nam
létani nezda byt az tak zadouci. Ale pfi
soutéznim létani se pravé takto nabyté
zkuSenosti zrogi. T&éZko na cvicisti, lehko
na bojisti.

Casté Iétani s modelem je doprovazené
dojmem, Ze |étate se skutecnou orchide-
ji nebe, ktera jen tak rychle nezevSedni.
Triservove (pfipadné Ctyfservové) kfi-
dlo zajistuje, Ze model je schopen létat
v jakémkoliv myslitelném letovém rezimu,
od nejrychlejSiho preskoku mezi oblastmi
stoupani, az po maximalni klouzavost ve
chvilich, kdy jste byli nuceni odstartovat
v letovém okné, kdy termika je zkratka
zrovna nékde jinde. Uginnost kfidélek je
zcela nesporna pri efektivnim prolétavani
zatacek ,bez ztraty kyticky“. Vztlakovou

klapku by bylo lépe pfejmenovat na klap-
ku sestupnou, kdy zajistuje strmy sestup
pfi pfistani na ¢as, ¢astéji je to viak nase
jedina spasa pfi Gniku z oblasti vyrazneé-
ho stoupavého proudu. Uz nemusime
v duchu pocitat, kolik Ze penéz mame
pravé ve vzduchu...

(Vice informaci o modelu Ize ziskat na
adrese  jaroslav.velisek@uh.cz  nebo

u L. Knebla na telefonu 604 680 247)
Plan a text: Leopold Walek
Foto: Karel Bobéik
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Rozpéti 2610 mm Délka 1296 mm
| Pliddia 55,28 dm? PLV.O.P, 6,84 dm'

Letowd viha 16509 Zaditend 29,8 g/dm®
Mo MW A/1120 A Poer b 352° 2600

Zverejnény planek (jeho cast) je pouze ilustracni, jinak jde o tri listy formatu A1
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